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Elementos básicos
A continuación, se identifican los elementos básicos que constituyen OkuDesk:
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General
Este manual de instrucciones tiene la finalidad de:

� ?d\ehcWh�ieXh[�bW�c|gk_dW"�iki�ceZei�Z[�kie�o�b�c_j[i�Z[�kj_b_pWY_�d1
• Presentar las especificaciones técnicas del producto;
� 7b[hjWh�ieXh[�bei�h[gk_i_jei�Z[�i[]kh_ZWZ�Z[�bW�c|gk_dW�o�Z[�iki�Yecfed[dj[i1
� ;ijWXb[Y[h�ceZei�Z[�_dijWbWY_�d�o�fk[ijW�[d�cWhY^W1
� ?dZ_YWh�bei�fheY[Z_c_[djei�Z[�cWdj[d_c_[dje�d[Y[iWh_ei$

Siguiendo las instrucciones de uso de este manual:

� I[�[l_jWh|d�i_jkWY_ed[i�Z[�f[b_]he�o�h_[i]ei1
� I[�c_d_c_pWh|d�Yeij[i�feh�h[fWhWY_�d�o�j_[cfei�Z[�c|gk_dW�fWhWZW1
• Se aumentará la fiabilidad y vida útil de la máquina.
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Introducción
Eak:[ia�^W� i_Ze�Z_i[�WZW�fWhW�[b� Yehj[� o�]hWXWZe� i_d�YedjWYje�Z[�Z_\[h[dj[i�cWj[h_Wb[i$�C[Z_Wdj[� bW� bkp�
[c_j_ZW�feh�[b�Z_eZe�b|i[h�i[�][d[hW�YWbeh�Z[�\ehcW�fkdjkWb�o�cko�YedY[djhWZW"�Z[�ceZe�gk[�[b�cWj[h_Wb�i[�
[lWfehW"�gk[cW�e�\kdZ[�Z[�\ehcW�i[b[Yj_lW$�9ed�[ij[�fheY[ie�j�Yd_Ye�i[�fk[Z[d�h[Wb_pWh�Yehj[i�o�]hWXWZei�
ieXh[�cWj[h_Wb[i�fbWdei$

=hWY_Wi�W�ik�[b[lWZW�fh[Y_i_�d"�[b�fheY[ie�[i�Wfje�fWhW�YehjWh�\ehcWi�Yecfb[`Wi�o�]hWXWh�cej_lei�o�\eje]hW\�Wi�
[d�ik�ceZe�h|ij[h$

Elementos del paquete

Software
;b�ie\jmWh[�W�kj_b_pWh�Yed�Oku:[ia�[i�[b�i_]k_[dj[�o�be�fk[Z[i�Z[iYWh]Wh�Z[�www.nomadtech.es/descargas:

Para la generación del código máquina (los trabajos): Inkscape�Yed�fbk]_d�Oku:[ia�Z[ 
NomadJ[Y^"�k�ejhei�fhe]hWcWi�YWfWY[i�Z[�][d[hWh�Y�Z_]e�YecfWj_Xb[$

OkuDesk Útil de enfoqueManual de instrucciones

Cable de alimentación Pen drive Manguera extracción
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Ficha de características técnicas
Descripción general

BW�Oku Desk�^W�i_Ze�Z_i[�WZW�fWhW�h[Wb_pWh�fheY[Z_c_[djei�Z[�Yehj["�cWhYWZe�o�]hWXWZe�[d�cWj[h_Wb[i�
[if[Y�\_Yei�b_ijWZei�[d�[ij[�ZeYkc[dje$

Largo de trabajo

Ancho de trabajo

Altura de trabajo +&�cc

Largo total +&+�cc

Ancho total -(&�cc

Alto total '.+�cc

Potencia de láser 7,5 W optimizados, egk_lWb[dj[�W�(&�M�Z[�9E(

Precisión ¥�&"'�cc

Fuente de alimentación

Tipo de motor FWie�W�fWie

Imágenes compatibles L[Yjeh_Wb�%�CWfW�Z[�X_ji

Formatos compatibles $`f]�%�$fd]�%�$il]�%�$Zn\�%�$fZ\�%�$W_�%�$YXh

Software ?daiYWf[��l[hi_�d�WZWfjWZW�

Sistema operativ o CWY�EI�N�%�M_dZemi�-�o�feij[h_eh[i

Garantía (�W�ei

Conectividad C[ceh_W�KI8

Dimensiones .(&�n�,&&�n�(,&�cc

Embalaje 9W`W�Z[�YWhj�d�!�[ifkcW

Peso '-�a]

Consumo de energía '&&�M

Montaje de la máquina ;diWcXbWZW

Características técnicas

500�cc

(85�cc

'&&�#�(*&�L�97"�+&�#�,&�>p
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Materiales procesables
MATERIALES

J[bW

<[bfW

CORTE GRABADO

9Whj�d�fbkcW� 

=ecW�[lW

BWj[n

C:<

9edjhWY^WfWZe

8WbiW

AhW\jfb[n

9Whj�d

9Whj�d�Zkhe

FWf[b

9k[he

C[jWYh_bWje�efWYe� 

)�cc

,�cc

,�cc

(&�cc

'�cc

(�cc

*�cc

+�cc

)�cc

+�cc

(�cc

'�cc

'�cc

(�cc

7bkc_d_e�WdeZ_pWZe -

;if[`e -

=hWXWZe�ieXh[�cWZ[hW -

 �:[f[dZ_[dj[�Z[b�Yebeh

F_[ZhW�o�Y[h|c_YW -

I[�h[Yec_[dZW�^WY[h�fhk[XWi�Z[�l[beY_ZWZ�o�fej[dY_W�fWhW�Yedi[]k_h�bei�h[ikbjWZei�[if[hWZei�[d�YWZW�cWj[h_Wb$
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Seguridad
7dj[i�Z[� bW�fk[ijW� [d�cWhY^W�Z[� bW�c|gk_dW�[i�eXb_]Wjeh_e� b[[h� bWi� _dijhkYY_ed[i�Z[b� fh[i[dj[�
cWdkWb�o"�[d�[if[Y_Wb"�[b�WfWhjWZe�Z[�±7Zl[hj[dY_Wi²$

7Z[c|i�Z[� bW� b[YjkhW� Z[b� fh[i[dj[�cWdkWb"� [i� eXb_]Wjeh_e� eXj[d[h� kdW� \ehcWY_�d�X|i_YW� ieXh[�
i[]kh_ZWZ�b|i[h�Wdj[i�Z[�bW�cWd_fkbWY_�d�Z[�bW�c|gk_dW$

9kWbgk_[h� kie� de� Yedj[cfbWZe� [d� [b� fh[i[dj[� cWdkWb� i[h�W� _dWZ[YkWZe� o� feZh�W� fheleYWh�
i_jkWY_ed[i�f[b_]heiWi�o�YedZkY_h�W�h_[i]ei�Z[�b[i_ed[i�YehfehWb[i�o%e�ZW�ei�cWj[h_Wb[i$

� 9kWbgk_[h� kie� de� Yedj[cfbWZe� [d� [b
fh[i[dj[�cWdkWb�_dYkhh_h�W�[d�kd�kie�_dZ[X_Ze$
� ;b� kie� _dZ[X_Ze� Z[� bW� c|gk_dW� fk[Z[
YedZkY_h�W�h_[i]ei�Z[�b[i_ed[i�YehfehWb[i�o%e�ZW�ei
cWj[h_Wb[i$
� I[� j_[d[� gk[� fh[ijWh� [if[Y_Wb� Wj[dY_�d� Wb
j_fe� Z[�cWj[h_Wb� o� Wb� fei_Y_edWc_[dje� Z[� bW� f_[pW
gk[�i[�gk_[h[�fheY[iWh$�De�i[�j_[d[�gk[�ieXh[fWiWh
bWi�Z_c[di_ed[i�c|n_cWi�Z[�f_[pW�o�ik�YebeYWY_�d
ieXh[�bW�XWi[�Z[�jhWXW`e�j_[d[�gk[�i[h�be�c|i�fbWdW
fei_Xb[$

Equipo de usuarios permitidos
La máquina selo debe ser utilizada por personal autorizado con formación específica, pudiendo ser manipulada�
[d�WcX_[dj[�_dZkijh_Wb�e�de�_dZkijh_Wb�feh�f[hiedWi�Z[�[ZWZ�_]kWb�e�ikf[h_eh�W�'.�W�ei$

I[�Z[X[� j[d[h� [d�Yk[djW� bW�fh[i[dY_W�Z[�f[hiedWi� W`[dWi� o� i_d� \ehcWY_�d�Y[hYW�Z[� bW� pedW�Z[�f[b_]he�Z[�
bW� c|gk_dW$� ;i� WYedi[`WXb[� gk[� bW� pedW� Z[� cWd_fkbWY_�d� Z[� bW� c|gk_dW� [ij�� f[h\[YjWc[dj[� Z[b_c_jWZW"�
f[hc_j_[dZe�[b�WYY[ie�iebWc[dj[�W�f[hiedWb�Wkjeh_pWZe$

JhWXW`ei� Z[�cedjW`["� YWb_XhWZe"�cWdj[d_c_[dje� �[b�Yjh_Ye� o�c[Y|d_Ye�� o� Z[icedjW`["� [djh[� ejhei� i[hl_Y_ei�
relacionados con el ajuste y calibrado, serán realizados únicamente por personal oficial de NomadTech o por 
[b�I[hl_Y_e�Z[�7i_ij[dY_W�J�Yd_YW�Wkjeh_pWZW�Z[�DecWZJ[Y^$

Advertencias

Kie�_dYehh[Yje�Z[�bW�c|gk_dW

7dj[i�Z[�bW�fk[ijW�[d�cWhY^W�Z[�bW�c|gk_dW�[i�
eXb_]Wjeh_e� b[[h� o� Wfb_YWh� bWi� _dijhkYY_ed[i� Z[b�
cWdkWb�Z[�kikWh_e$
Gk[ZW�fhe^_X_Ze�[b�kie�_dZ[X_Ze�Z[�bW�c|gk_dW$

� ;b� kie� Z[� bW� c|gk_dW� feh� f[hiedWi� i_d
conocimientos suficientes puede ocasionar peligros
o%e�ZW�ei�W�bW�c|gk_dW$
� I[� Z[X[� _d\ehcWh� Wb� f[hiedWb� ieXh[� bWi
\kdY_ed[i�Z[�bW�c|gk_dW�o�bei�h_[i]ei�fej[dY_Wb[i$

Personal no cualificado

JeZe� f[hiedWb� gk[� ef[h[� [d� bW� c|gk_dW� j_[d[�
que realizar una formación específica.
;i� eXb_]WY_�d� Z[b� [cfh[iWh_e� \WY_b_jWh� Z_Y^W�
\ehcWY_�d�Wb�[gk_fe�Z[�f[hiedWi�[dYWh]WZWi�Z[�
bWi�ef[hWY_ed[i�W�h[Wb_pWh�Yed�bW�c|gk_dW$
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� ;b� W`kij[� o� bW�YWb_XhWY_�d�Z[� bW�c|gk_dW
Z[X[d� i[h�h[Wb_pWZei�feh�f[hiedWi�Wkjeh_pWZWi$
� BW� h[Wb_pWY_�d�Z[�[ijWi� jWh[Wi�feh�fWhj[�Z[
f[hiedWb�de�Wkjeh_pWZe�fk[Z[�YedZkY_h�W� b[i_ed[i
cko�]hWl[i�o%e�ZW�ei�[d�bW�c|gk_dW$

9Wb_XhWY_�d"�h[fWhWY_�d�o�W`kij[i

BWi�jWh[Wi�Z[�h[fWhWY_�d"�YWb_XhWY_�d"�h[l_i_�d
o�fk[ijW�[d�cWhY^W�Z[X[d�i[h�h[Wb_pWZWi�feh
personal oficial de NomadTech.

� BW� \WbjW� Z[� c[Z_ZWi� Z[� fhej[YY_�d� fk[Z[
resultar en quemaduras en las córneas de los ojos,
gk[cWZkhW�Z[�bW�f_[b�o�h_[i]e�Z[�_dY[dZ_e�[d�hefW$

HWZ_WY_�d�b|i[h

DkdYW�d[kjhWb_pWh�bei�i_ij[cWi�Z[�i[]kh_ZWZ$
DkdYW�cWd_fkbWh�bW�kd_ZWZ�b|i[h$
7i[]khWh� gk[� [b� i_ij[cW� Z[� �fj_YWi� de� [ij�d�
Xbegk[WZei"�hejei�e�[d�cWb�[ijWZe$
7i[]khWh�gk[�bW�YkX_[hjW�Z[�fhej[YY_�d�de�[ij�
hejW"�gk[XhWZW�e�[d�cWb�[ijWZe$
I[]k_h�[b�fbWd�Z[�cWdj[d_c_[dje�Z[iYh_je�[d�[b
fh[i[dj[�cWdkWb$

• Una mala configuración de trabajo (excesiva
fej[dY_W"� l[beY_ZWZ� b[djW"� [jY$�� fk[Z[� fheleYWh
h_[i]e�Z[�bbWcW$
• I[� Z[X[� fh[ijWh� [if[Y_Wb� Wj[dY_�d� W� XW`Wi
l[beY_ZWZ[i� o� WbjWi� fej[dY_Wi� Yed� cWj[h_Wb[i
YecXkij_Xb[i"� jWb[i� Yece� fWf[b"� YWhj�d"� cWZ[hW"
[jY$
• BWi� ef[hWY_ed[i� i_d� ikf[hl_i_�d� feZh�Wd
fheleYWh� kd� _dY[dZ_e� Yed� h[ikbjWZe� Z[� b[i_ed[i
YehfehWb[i�cko�]hWl[i�o%e�ZW�ei�W�bW�c|gk_dW$
• ;i�h[Yec[dZWXb[�YedjWh�Yed�kd�i_ij[cW�Z[
[nj_dY_�d�Z[�bbWcW�Y[hYW�Z[�bW�c|gk_dW$

Ef[hWY_ed[i�de�ikf[hl_iWZWi

DkdYW�ef[hWh�bW�c|gk_dW�i_d�ikf[hl_i_�d$

� :[X[�[n_ij_h�f[hiedWb�Wkjeh_pWZe�[dYWh]WZe
Z[�YedjhebWh�[b�Xk[d�\kdY_edWc_[dje�o�[b�cWd[`e�Z[b
[gk_fe�feh�fWhj[�Z[b�h[ije�Z[�ef[hWh_ei$
� BW�f[hiedW�W�YWh]e�Z[� bW� ikf[hl_i_�d�Z[X[
Wi[]khWh�gk[�jeZe�f[hiedWb�gk[�[djh[�[d�YedjWYje
Yed�bW�c|gk_dW�^WoW�i_Ze�Yehh[YjWc[dj[�\ehcWZe$
� BW� f[hiedW� W� YWh]e� Z[� bW� ikf[hl_i_�d
Z[X[� Wi[]khWh� gk[� bW� c|gk_dW� f[hcWd[pYW�
Yedj_dkWc[dj[� Wj[dZ_ZW� ZkhWdj[� [b� fheY[iWZe�Z[�
cWj[h_Wb[i$
� ;b�f[hiedWb� W� YWh]e�Z[� bW� ikf[hl_i_�d�Z[X[
YkijeZ_Wh�bW�bbWl[�Z[b�_dj[hhkfjeh�fh_dY_fWb$

CWd_fkbWY_�d�de�Wkjeh_pWZW

:[iYed[YjWh�[b�_dj[hhkfjeh�Z[�bbWl[�YkWdZe�de
i[�[ij|�kj_b_pWdZe�bW�c|gk_dW$

� H[Wb_pWh� ef[hWY_ed[i� i_d� Wb]kdW� fWhj[� Z[
bW� c|gk_dW� fk[Z[� fheleYWh� ZW�ei� W� bW� c|gk_dW"
b[i_ed[i�YehfehWb[i�]hWl[i�e�_dYbkie�bW�ck[hj[$
� 9ecfheXWh� gk[� bW� c|gk_dW� [ij�
completamente montada y no falt[ ningún
Yecfed[dj[� �b[dj[i"� fWhj[i� Z[� bW� [ijhkYjkhW"� XWi[
Z[�Yehj["�[jY$�$

?dj[]h_ZWZ�Z[�bW�c|gk_dW

En caso de que se identifique la falta de 
algún Yecfed[dj["� de� [dY[dZ[h� bW�c|gk_dW� o�
YedjWYjWh�Z[�_dc[Z_Wje�Yed�[b�\WXh_YWdj[$

� BWi�Z[il_WY_ed[i�[d�[b�fheY[ie�dehcWb�Z[�bW
c|gk_dW�o�h[ikbjWZei�de�fh[l_ijei�Z[�bW�ef[hWY_�d
[d� Ykhie� fk[Z[d� i[h� _dZ_YWZeh[i� Z[� YedZ_Y_ed[i
f[b_]heiWi� �fheZkYjei� WjWiYWZei"� ]k�Wi� ik[bjWi"
[jY$�$
� 9ecfheXWh� gk[� d_d]kdW� b[dj[� ^WoW
i_Ze´ZW�WZW�Wdj[i�Z[�[dY[dZ[h�bW�c|gk_dW$

C|gk_dW�Z[\[YjkeiW"�ZW�WZW�e�cWb�
W`kijWZW
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� 9ecfheXWh�bei�cel_c_[djei�Z[�bW�c|gk_dW
Wdj[� YkWbgk_[h� cel_c_[dje� _hh[]kbWh� Z[� bWi� ]k�Wi"
Z[j[d[h�[b�fheY[ie�Z[iZ[�bW�i[jW�Z[�[c[h][dY_W$
� 9ecfheXWh�gk[�bW�YkX_[hjW�Z[�bW�c|gk_dW�de
present[ ningún daño.
� I_� i[� ZW� Wb]kde� Z[� bei� YWiei� Wdj[h_eh[i"
fWhWh� bW�c|gk_dW�Z[� _dc[Z_Wje�o�YedjWYjWh�Yed�[b
\WXh_YWdj[$

;i� _dZ_if[diWXb[� Wi[]khWhi[� Z[� gk[� jeZei� bei�
Z_ifei_j_lei� \kdY_ed[d�Yehh[YjWc[dj[�Wdj[i�Z[�
^WY[h�kie�Z[�bW�c|gk_dW$

� 7YY_ed[i� _cfhkZ[dj[i� fk[Z[d� fheleYWh
b[i_ed[i�YehfehWb[i�o�%�e�ZW�ei�W�bW�c|gk_dW$

7YY_ed[i�_cfhkZ[dj[i

Nunca tapar las lentes. No dejar ningún objeto 
[njhW�e� [d� bW� c|gk_dW� �^[hhWc_[djWi"� [jY$�$�
Objetos que interrumpan o modifiquen la 
Z_h[YY_�d�Z[b�^Wp�fk[Z[d�eYWi_edWh�ZW�ei�cko�
]hWl[i$

• Sombras, reflexiones y mala limpieza
Wkc[djWd�[b�h_[i]e�Z[�WYY_Z[dj[$
� KdW� WYkckbWY_�d�Z[� h[i_Zkei�Z[�fheY[iei
fh[l_ei�fk[Z[�][d[hWh�h_[i]ei$
� ;b�|h[W�Z[�jhWXW`e�i_[cfh[�Z[X[�cWdj[d[hi[
b_cf_W�o�i[YW$
� I_�bW�c|gk_dW�[ij|�fWhWZW"�i[�Z[X[�cWdj[d[h
Y[hhWZW�bW�YkX_[hjW�\hedjWb$

CWb�cWdj[d_c_[dje

FheY[Z[h� Wb� cWdj[d_c_[dje� o� b_cf_[pW� Z[� bW�
c|gk_dW� i_]k_[dZe� bWi� _dijhkYY_ed[i� Z[b�
fh[i[dj[�cWdkWb$

� JeZWi� bWi� i[�Wb[i� Z[� WZl[hj[dY_W� [
_dZ_YWY_ed[i� bkc_deiWi� ied� _dZ_if[diWXb[i� fWhW
]WhWdj_pWh�bW�i[]kh_ZWZ�Z[�bei�kikWh_ei$
� H[Wb_pWh� ef[hWY_ed[i� i_d� bWi� i[�Wb_pWY_ed[i
[n_ij[dj[i�fk[Z[�eYWi_edWh�b[i_ed[i�YehfehWb[i�o%e
ZW�ei�W�bW�c|gk_dW$

<WbjW�e�Z[i]Wij[�Z[�bW�i[�Wb_pWY_�d

I[�Z[X[�fed[h�[d�YedeY_c_[dje�Z[b� \WXh_YWdj[�
[b� Z[i]Wij[� e� hejkhW� Z[� YkWbgk_[hW� Z[� bei�
f_Yje]hWcWi�Z[�WZl[hj[dY_W$
I[�Z[X[�fed[h�[d�YedeY_c_[dje�Z[b�\WXh_YWdj[�[b�
\Wbbe�Z[�YkWbgk_[h�_dZ_YWZeh$

� I[� WYedi[`W� [b� kie� Z[� ]kWdj[i� o� XejWi� Z[
i[]kh_ZWZ�fWhW�bW�cWd_fkbWY_�d�Z[�f_[pWi�f[iWZWi$

HefW�Z[�jhWXW`e�_dWZ[YkWZW�e�\WbjW�Z[�
[gk_fe�Z[�fhej[YY_�d

Seguir las especificaciones de seguridad y 
iWbkZ�[d�[b� jhWXW`e�Z_YjWZWi�feh�[b� h[ifediWXb[�
de prevención de riesgos según la Ley 31/1995, 
Z[� .� Z[� del_[cXh["� Z[� Fh[l[dY_�d� Z[� H_[i]ei�
BWXehWb[i

� ;b� fheY[iWZe� Z[� cWj[h_Wb[i� de� f[hc_j_Zei
fk[Z[�][d[hWh�h_[i]ei�feh�_d^WbWY_�d�Z[�ikijWdY_Wi
j�n_YWi$

FheY[iWZe�Z[�cWj[h_Wb[i�j�n_Yei

De� [ij|� f[hc_j_Ze� [b� fheY[iWZe� Z[� cWj[h_Wb[i�
gk[� de� [ij�d� b_ijWZei� [d� [b� WfWhjWZe� Z[�
±CWj[h_Wb[i� fheY[iWXb[i²�Z[b�fh[i[dj[�cWdkWb$

� ;b�Y_[hh[�Z[�bW�YkX_[hjW�ikf[h_eh�Z[�bW�c|gk_dW
sin prestar suficiente atención puede conllevar
h_[i]e� Z[� WjhWfWc_[dje� Z[� fWhj[i� Z[b� Yk[hfe
^kcWde$

7jhWfWc_[dje
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7i[]khWhi[�Z[�gk[�jeZe�[b�f[hiedWb�i[�cWdj[d]W�
\k[hW� Z[b� WbYWdY[� Z[b� h[Yehh_Ze� Z[� bW� YkX_[hjW"�
Wdj[i�Z[�Y[hhWhbW$

� BW�h[j_hWZW�Z[�bW�XWi[�Z[�jhWXW`e�i_d�fh[ijWh
suficiente atención puede conllevar riesgo de
WjhWfWc_[dje�Z[�Z[Zei�o�cWdei$

7i[]khWhi[�Z[�gk[�jeZe�[b�f[hiedWb�i[�cWdj[d]W�
\k[hW�Z[b�|h[W�Z[�f[b_]he"�Wdj[i�Z[�bW�h[j_hWZW�Z[�
bW�XWi[$

� BWi� YW�ZWi� o� Z[ib_pWc_[djei� Z[� YWh]Wi
fk[Z[d� YWkiWh� b[i_ed[i� YehfehWb[i� o%e� ZW�ei� W� bW
c|gk_dW$

CWd_fkbWY_�d�Z[�YWh]Wi

De�cWd_fkbWh�YWh]Wi�f[iWZWi�e�_d[ijWXb[i�Y[hYW�
Z[�bW�c|gk_dW$

� BW� [b_c_dWY_�d� _dWZ[YkWZW� Z[� h[i_Zkei
fk[Z[�fheleYWh�ZW�ei�[d�[b�c[Z_e�WcX_[dj[$
� :[i[Y^Wh� bei� h[i_Zkei� Z[� WYk[hZe� Yed� bWi
dehcWi�b[]Wb[i�Wfb_YWXb[i$

;b_c_dWY_�d�_dWZ[YkWZW�Z[�h[i_Zkei�o�
cWj[h_Wb[i�Z[�fheZkYY_�d

Modificaciones en los l[dZeh�
i[jj_d]i �W`kij[i�Z[b�\WXh_YWdj[�

Bei� fWh|c[jhei� X|i_Yei� Z[� \kdY_edWc_[dje"�
e l[dZeh� i[jj_d]i"� cWhYWZei� feh� [b� \WXh_YWdj[
ied� ]WhWdj�W� Z[� kd� Xk[d� \kdY_edWc_[dje� Z[� bW
c|gk_dW�o�bW�i[]kh_ZWZ�Z[�iki�kikWh_ei$

I[�fk[Z[�WYY[Z[h�W�[bbei�Z[iZ[�[b�ie\jmWh[�o�
Z[iZ[�[b�Z_ifbWo$�;ij|d�fhej[]_Zei�Yed�YedjhWi[�W$

Su modificación puede ocasionar situaciones 
f[b_]heiWi�o�eh_]_dWh�h_[i]ei�]hWl[i$

Gk[ZW� jejWbc[dj[� fhe^_X_Ze� h[Wb_pWh� YWcX_ei�
[d� [ijei�fWh|c[jhei

ATENCIÓN

Las modificaciones hechas en la máquina sin la aprobación del fabricante invalidan la Declaración de 
9ed\ehc_ZWZ�ikc_d_ijhWZW�Z[b�fheZkYje�o�ik�]WhWdj�W$

Utilizar únicamente los cables del fabricante para conectar la máquina a la red eléctrica.

Gk[ZW�fhe^_X_Ze�kj_b_pWh�bW�c|gk_dW�fWhW�kd�kie�de�fh[l_ije�[d�[b�fh[i[dj[�cWdkWb$

Gk[ZW�fhe^_X_Ze�[nY[Z[h�bWi�Z_c[di_ed[i�c|n_cWi�Z[�f_[pW�fheY[iWXb[$

7dj[�YkWbgk_[h�ZkZW�f�d]Wi[�[d�YedjWYje�Yed�[b�\WXh_YWdj[$
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0HQ¸� LGLRPD�� BW� fh_c[hW� l[p� gk[� [dY[dZ[cei�
2NX:[ia, aparecerá el menú de selección de 
_Z_ecW$�FkbiWh[cei�[d�[b�_Z_ecW�gk[�Z[i[[cei$

!"#$%&'()*+,-./(*"!01(2*(

0HQ¸�SULQFLSDO� 'esde el menú principal tendremos 
acceso al panel de ajustes, el menú para testear los 
fWh|c[jhei�Z[�Yehj[�o�]hWXWZe�o� bei�WhY^_lei�gk[�
^WoW�Z[djhe�Z[�dk[ijhe�Z_ifei_j_le�KI8�_di[hjWZe$

;d� jeZe� fWd[b"� j[d[cei� bW� fei_X_b_ZWZ� Z[� eXj[d[h�
_d\ehcWY_�d� [nj[dZ_ZW� ieXh[� bei� _Yedei� gk[�
WfWh[Y[d�[d�fWdjWbbW�fkbiWdZe�ieXh[�

7ambi§n podemos conȋigurar la velocidad del ventilador del sistema de e[tracción. Pulsando en
;n_ij[d�)�d_l[b[i�Z[�l[beY_ZWZ�Z[�[njhWYY_�d$�FkbiWdZe�h[f[j_ZWc[dj[�ieXh[�[b�_Yede"�feZ[cei�_dYh[c[djWh�
e Z_ic_dk_h�bW�l[beY_ZWZ�cWdkWbc[dj[$

Trabajando con ONuDesN en � pasos generales

IJK�9h[W�e�_cfehjW�jk�Z_i[�e��\ehcWje�$fZ\"�$il]"�$Zn\"�$YZh"�[jY$��[d�?daiYWf[�fWhW�][d[hWh�[b�fhe]hWcW�]YeZ[$�

LJK�I[b[YY_edW�jeZei�bei�[b[c[djei�gk[�gk_[hWi�YehjWh�e�]hWXWh�o�Yh[W�[b�jhWXW`e��Yedjehdei�e�h|ij[h�$

MJK)=kWhZW�[b�jhWXW`e�Yed�bei�fWh|c[jhei�WZ[YkWZei�[d�kd�Z_ifei_j_le�KI8$

NJK)?di[hjW�[b�Z_ifei_j_le�KI8�Yed�[b�jhWXW`e�[d�jk�2NX:[ia�o�[dY_�dZ[bW$

OJK &oloca el material a trabajar sobre la superȋicie de panal de abeja y enfoca el cabezal láser.

PJK)9_[hhW�bW�jWfW�Z[�fhej[YY_�d"�i[b[YY_edW�[b�jhWXW`e�W�h[Wb_pWh�o�fkbiW�±?d_Y_Wh²$

Men¸s de pantalla táctil de ONuDesN

$ continuación, se e[pone un resumen de los diferentes menús Tue aparecen a lo largo de la navegación a 
jhWl�i�Z[�bW�fWdjWbbW�j|Yj_b�Z[�2NX:[ia$
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)*+,-3/(*"

!"#$%&'(' )$*"+%&( ,"-"*&%&$+".

/0"%1*(23-21"4(

/+%"+'"23#(."2
(34(0(3-$*"+%&(

51*$2&(#3-(2(
"+6$71"

0HQ¸�DMXVWHV��FkbiWdZe�ieXh[�[b� _Yede�Z[�W`kij[i�
del menú principal, podemos acceder a los ajustes 
Z[�2NX:[ia. 'esde este menú, podemos cambiar 
[b� _Z_ecW� Z[b� i_ij[cW"� eXj[d[h� _d\ehcWY_�d� ieXh[�
la máTuina y su versión de ȋirmZare y acceder al 
ceZe�cWdkWb$

!01(2*(

!#*"#4-5*66675%'84)'5'-84+143

823(3$2&9"+

:;."23$+<$66

)'5'-84+143

0RGR� PDQXDO�� I_� [djhWcei� [d� [b� ceZe�
cWdkWb"� feZ[cei� YedjhebWh� [b� cel_c_[dje� Z[b�
YWX[pWb� [d� bei�[`[i�N�[�O"�[dY[dZ[h�[b� b|i[h�W�XW`W�
fej[dY_W� fWhW� feZ[h� YecfheXWh� ik� [d\egk[� o�
fei_Y_�d"� WZ[c|i� Z[�_h�Wb�eh_][d�Z[�YeehZ[dWZWi$

0HQ¸� O�VHU� ;d� [ij[� c[d�� feZ[cei� h[Wb_pWh�
fhk[XWi� ieXh[� dk[ijhe� cWj[h_Wb$� I_� fkbiWcei�
[d�±;`[YkjWh�fhk[XW²"�[b�b|i[h�h[Wb_pWh|�kd�YkWZhWZe�
Z[�(&�n�(&�cc�Yed� bei�fWh|c[jhei�Z[j[hc_dWZei�
[d� bW� fWhj[� Z[h[Y^W� Z[b� c[d�� �l[beY_ZWZ"�
fej[dY_W� o�dª�Z[�h[f[j_Y_ed[i�$

9484:';

9%<';

=4"/8*2"'(;

9%*8<';

=< $UFKLYRV��;djhWdZe�[d�[ij[�WfWhjWZe�l[h[cei� bei�
fhe]hWcWi� gk[� j[d[cei� Z[djhe� Z[� dk[ijhe�
Z_ifei_j_le�KI8$�FeZ[cei�dWl[]Wh�[djh[�YWhf[jWi�o�
WhY^_lei�kj_b_pWdZe�bWi�\b[Y^Wi�o�i[b[YY_edWhbei�fWhW�
fh[l_ikWb_pWh�iki�YWhWYj[h�ij_YWi$
Kj_b_pW� [b� Xej�d� � � � fWhW� [b_c_dWh� [b� fhe]hWcW� o� [b�
Xej�d�������fWhW�bWdpWh�[b�jhWXW`e�i[b[YY_edWZe$

���� ���� �

7est����JFo
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.4+>4"
='(%#%?+-5*(5*-'"%@*+;

=4"/8*2"'(;

A*"-/"*4

9484:';
9%<';
9%*8<';

/DQ]DU� WUDEDMR�� JhWi� i[b[YY_edWh� [b� jhWXW`e�
[d� \ehcWje�]YeZ[� �$]Ye��gk[�i[�Z[i[W� h[Wb_pWh�o�
fkbiWh� sobre el icono de veriȋicación �  � � 
podremos ver iki� YWhWYj[h�ij_YWi� o� bWdpWh� [b�
fhe]hWcW�fkbiWdZe�[d�±BWdpWh²$
I_� fkbiWcei� ieXh[� [b� _Yede� ±L[h� |h[W²"� [b�
YWX[pWb� b|i[h� Yedjehd[Wh|� [b� jhWXW`e� Yed� kd�
h[Yj|d]kbe�fWhW�l_ikWb_pWh�[b�|h[W�Z[�jhWXW`e$

9"4B404+5'666

)(1.()(2('(

.4+>4"

C!9FGH7IGE
:(3*(-('"2(3".*;3(4&"2*(=
)$236(>$2?3%&@22(#(3-(2(3%$+*&+1(2
%$+3"#3*2(4(0$=

A"*"+"2
*2(4(0$

7UDEDMR� HQ� FXUVR�� KdW� l[p� fkbi[cei� ieXh[� 
±BWdpWh²"� Eak:[ia� Yec[dpWh|� Yed� [b� jhWXW`e$� 
FeZh[cei�l[h�[b�fehY[djW`[�Yecfb[jWZe�[d�bW�XWhhW� 
Z[�fhe]h[ie$

$YLVR� GH� VHJXULGDG�� ;d� YWie� Z[� gk[� 
b[lWdj[cei� bW� jWfWZ[hW� Z[� i[]kh_ZWZ� 
ZkhWdj[� YkWbgk_[h� jhWXW`e"� eXj[dZh[cei� [b� 
c[diW`[� Z[� WZl[hj[dY_W� Yehh[ifedZ_[dj[$� 
FeZh[cei� Z[j[d[h� [b� jhWXW`e�e"�feh�[b�YedjhWh_e"�i_� 
XW`Wcei�bW�jWfWZ[hW"�[b�jhWXW`e�Yedj_dkWh|$

Posición desde origen� 
En este menú, puedes editar la posición desde el 
origen del trabajo actual. Utiliza las flechas para 
mover el trabajo y colocarlo donde lo necesites.
Pulsa "Ver área" para analizar la nueva posición.
Presiona el icono de verificación para validar la nueva 
posición.

Ver área
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Fbk]���FbWo 9ehj[�o
]hWXWZe�b|i[h

FWdjWbbW
j|Yj_b

9ed[n_�d
KI8

J[Ydebe]�W�Z[
b|i[h�Z[�Z_eZe

JWcW�e
YecfWYje
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Condiciones de almacenamiento

/as condiciones de almacenamiento no deben producir ningún riesgo a la integridad o funcionalidad de la 
c|gk_dW�e�Z[�iki�Yecfed[dj[i"�i_[dZe�h[ifediWX_b_ZWZ�Z[b�kikWh_e�fhel[[h�kd�WZ[YkWZe�WbcWY[dWc_[dje$�

6e debe almacenar en un ambiente seco y con temperaturas comprendidas entre ��´x& �temp. m«n.� y 
��´x& �j[cf$�c|n$�$�I[�Z[X[�cWdj[d[h�Wb[`WZW�Z[�bWi�pedWi�Z[�fWie�ZedZ[�fk[Z[�h[Y_X_h�]ebf[i$�DkdYW�Z[`Wh�
eX`[jei�ieXh[�bW�c|gk_dW�e�Z[djhe�Z[�[bbW$

>0%&#%,$,#%&'
FWhW�cWdj[d[h�jk�2NX:[ia�[d��fj_cWi�YedZ_Y_ed[i�Z[�kie�[i�d[Y[iWh_e�h[l_iWh�f[h_�Z_YWc[dj[�bei�i_]k_[dj[i�
puntos�

>@BA!B1>1!BAF

9ecfheXWh�
# Gk[�[ij��b_cf_e�o�b_cf_Whbe�[d�[b
YWie�Z[�gk[�de�be�[ij�$
# Gk[�bei�YedjWYjeh[i�jhWi[hei
[ij�d�[d�Xk[d�YedjWYje$

B_cf_[pW�[d�Z[jWbb[�Z[�bW�b[dj[

LÁSER

H
1@

Q1
F

AQ
1>

!B
7R

@
S

LÁSER

TRANSMISI�N 

SISTEMA DE 
REFRIGERACI�N

SISTEMA DE 
9ENTILACI�N

CF>TFB!BA!

9WX[pWb�b|i[h

8Wi[�Z[�jhWXW`e

9ehh[Wi

H[`_bbWi�Z[�l[dj_bWZeh[i�
Z[b�YWX[pWb�b|i[h

H[`_bbWi�Z[�l[dj_bWZeh[i�
Z[�l[dj_bWY_�d

B[dj[�Z[b�YWX[pWb

B_cf_[pW�Z[�bW�XWi[�feh�Wif_hWY_�d

9ecfheXWh�Yehh[Yje�\kdY_edWc_[dje

9ecfheXWh�gk[�[ij�d�b_cf_Wi�o�i_d�
eXijhkYY_ed[i

9ecfheXWh�gk[�[ij�d�b_cf_Wi�o�i_d�
eXijhkYY_ed[i$�7if_hWh�i_�[i�d[Y[iWh_e$

BASE DE TRABA-O

L[dj_bWZeh[i� 9ecfheXWh�gk[�[ij�d�b_cf_ei�o�i_d�
eXijhkYY_ed[i$�7if_hWh�i_�[i�d[Y[iWh_e$

B_cf_[pW�[d�Z[jWbb[�Z[�bei�l[dj_bWZeh[i
Z[b�i_ij[cW�Z[�h[\h_][hWY_�d�o�[njhWYY_�d$REFRIGERACI�N

L[dj_bWZeh[i�SISTEMA DE 

B_cf_[pW�[d�Z[jWbb[�o�bkXh_YWY_�d

7!
>

!7
AQ

@
S

MO9IMIENTO =k�Wi�b_d[Wb[i

Plan de mantenimiento
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Nos descargamos el instalador desde la web: www.nomadtech.es/descargas
FWhW�[bbe"�[djhWcei�[d�[b�ceZ[be�Z[�dk[ijhW�c|gk_dW�o�^WY[cei�Yb_Y�[d�bW�f[ijW�W�
±:[iYWh]Wh²$

'$#

Descargar, instalar y trabajar con el software Inkscape

?Yede�Z[
?daiYWf[

2.-Posteriormente, hacemos clic en ±:escargar el software², que inicializará la descarga$

3.-KdW�l[p�Z[iYWh]WZe�[b�WhY^_le�?daiYWf["�be�[`[YkjWcei�fWhW�_dijWbWh�[b�fhe]hWcW$

4.- Hacemos clic en ±Iiguiente², ±Iiguiente²... hasta finalizar la instalación$

5.- Tras terminar de instalar el programa, tendremos un icono en el escritorio para poder ejecutarlo:

¿Qué es Inkscape?
Inkscape es un programa editor de gráficos gratuito y de código libre. Con Inkscape puede crear y editar 
diagramas, líneas, gráficos, logotipos, texto e ilustraciones complejas. Es similar en su funcionamiento a 
9eh[b:H7M�e�W�7ZeX[�?bbkijhWjeh$

C[Z_Wdj[�kdWi�[nj[di_ed[i�Z[�[ij[�fhe]hWcW�][d[hWh[cei�kd�jhWXW`e�W�fWhj_h�Z[�kdW�_cW][d�l[Yjeh_Wb$

Inkscape



F|]_dW�21OkuDesk www.NomadTech.es

Enfoque correcto de la lente
La función del útil de enfoque no es otra que la de distanciar la lente del cabezal láser con respecto al material 
a trabajar. Una lente distanciada correctamente, enfocará el haz de luz sobre la superficie del material en 
kd�fkdje�f[gk[�e$�:[�[ijW�cWd[hW"�bW�fej[dY_W�Z[b�Z_eZe�b|i[h�i[�Wfhel[Y^Wh|�Wb�c|n_ce"�YedY[djhWdZe�bW�
[d[h]�W$

A continuación, se explica la forma correcta de enfocar la lente en el material a trabajar:

*+
�c

c
9Wb_XhWZeh�Z[�[d\egk[

8Wi[�fWdWb�Z[�WX[`W
CWj[h_Wb�W�jhWXW`Wh

Øj_b�Z[�[d\egk[

9WX[pWb�b|i[h

El útil de enfoque, que tiene una altura de 45 mm (distancia ideal de enfoque para la lente de OkuDesk) 
ha de posicionarse entre la superficie del material a trabajar y el disipador del cabezal láser. ¡Atención!�De�
tocar la lente del cabezal en ningún momento, ni con el útil de enfoque ni con las manos. Por supuesto, no 
Z[i[dheiYWh�Z_Y^W�b[dj[$

Utilizaremos la pinza de regulación de altura del cabezal para la regulación del enfoque, según se muestra en 
los pasos siguientes:

F_dpW�Z[�h[]kbWY_�d
Z[�WbjkhW

9WX[pWb�b|i[h

Øj_b�Z[�[d\egk[

CWj[h_Wb�W�jhWXW`Wh
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Soporte técnico
Para cualquier cuestión o problema no dudes en contactar con nosotros en el correo electrónico:

soporte@nomadtech.es

Pasos para regular un correcto enfoque

;b� fheY[ie� Z[� [d\egk[� ^W� Z[� ^WY[hi[� YWZW� l[p� gk[� i[� YWcX_[� Z[� [if[ieh� Z[� cWj[h_Wb"� [i� Z[Y_h"� i_�
[d\eYWcei� fWhW� kd�cWj[h_Wb� Z[� [if[ieh� )´cc�o"� feij[h_ehc[dj["� Yec[dpWcei� W� jhWXW`Wh� kd�cWj[h_Wb� Z[�
+´cc"� ^[cei� Z[� volver a enfocar, pues la distancia cabezal láser - superficie de trabajo se ha visto 
modificada.

1.-�9ebeYW�[b�cWj[h_Wb�XW`e�[b�YWX[pWb�b|i[h$

2.-� Kj_b_pW� bW� f_dpW� Z[� h[]kbWY_�d� Z[�WbjkhW
fWhW�ikX_h�[b�YWX[pWb$�7fh_[jW�o�ikX[$

)$#� Fei_Y_edW� [b� �j_b� Z[� [d\egk[� [djh[� [b
YWX[pWb� o� [b� cWj[h_Wb� W� jhWXW`Wh$� <�`Wj[� [d� bWi�
\b[Y^Wi�gk[�_dZ_YWd�YWZW�ikf[h\_Y_[0�±B|i[h²�o�
±8Wi[²$

*$#�Fh[i_edW� bW� f_dpW� o� XW`W� [b� YWX[pWb� ^WijW
gk[� ^W]W� jef[� Yed� bW� ikf[h\_Y_[� ±B|i[h²� Z[b�
�j_b�Z[�[d\egk[�o�ik[bjW�bW�f_dpW$

+$#�;njhW[�[b��j_b�Z[�[d\egk["�Z[�cWd[hW�gk[
[b�YWX[pWb�gk[Z[�W�*+�cc�Z[�bW�ikf[h\_Y_[�Z[b�
cWj[h_Wb�W�jhWXW`Wh$
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Interfaz de Inkscape
KdW�l[p�^W]Wcei�ZeXb[�Yb_Y�ieXh[�[b�_Yede�Z[�?daiYWf[�i_jkWZe�[d�[b�[iYh_jeh_e"�i[�[`[YkjWh|�[b�fhe]hWcW�Yed�
la siguiente interfaz principal:

Imágenes vectoriales y de mapa de bits
Bei� jhWXW`ei�Z[� \h[iWZe�fWhj[d�Z[� _c|][d[i�l[Yjeh_Wb[i$� ­F[he�gk��[i�kdW� _cW][d�l[Yjeh_Wb� o�gk��[i�
kdW�_cW][d�Z[�cWfW�Z[�X_ji5

Una imagen vectorial contiene información de líneas rectas y curvas que definen el contorno 
Z[�kd�eX`[je$�Feh�jWdje"�fk[Z[d�[iYWbWhi[�Wb�jWcW�e�gk[�i[�gk_[hW�i_d�f�hZ_ZW�Z[�YWb_ZWZ$�
Ied�\ehcWjei�Xk[dei�fWhW�be]ei$
Ejemplos de formatos de imagen vectorial son .SVG�o .EPS$

KdW�_cW][d�Z[�cWfW�Z[�X_ji"�feh�[b�YedjhWh_e"�i[�Yecfed[�Z[�f�n[b[i"�fkdjei�
_dZ_l_ZkWb[i"�YWZW�kde�Yed�ik�Yebeh$�7b�[iYWbWh�W�kd�jWcW�e�cWoeh�i[�[cXehhedW�e�±f_n[bW²$�
Ied�\ehcWjei�Xk[dei�fWhW�\eje]hW\�Wi$
Ejemplos de formatos de imagen de mapa de bits son .JPG, .PNG�o .GIF$
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¿Cómo sé si un dibujo en Inkscape es vectorial o no?

FWhW�fh[fWhWh�kd�Z_Xk`e�[d�?daiYWf[�fWhW�jhWXW`Wh�Yed�bW�c|gk_dW"�d[Y[i_jWcei�gk[�i[W�kd�Z_Xk`e�l[Yjeh_Wb$�

Al seleccionar un dibujo de Inkscape, en la parte inferior de la ventana nos aparecerá el tipo de objeto que es$�

Si es vectorial, nos aparecerá ±Trayecto²:

� I_�WfWh[Y[�±=hkfe²"� [ijWcei�i[b[YY_edWdZe�lWh_ei�Z_Xk`ei�W� bW�l[p$�FeZ[cei�Z[iW]hkfWhbei�c[Z_Wdj[�[b�
menú Objeto > Desagrupar.

� I_�WfWh[Y[�±?cW][d²"�i[�jhWjW�Z[�kdW�_cW][d�Z[�cWfW�Z[�X_ji�o�fWhW�Yedl[hj_hbW�W�l[Yjeh_Wb�j[dZh[cei�
gk[�utilizar las herramientas de vectorización del programa desde el menú Trayecto > Vectorizar mapa de 
biti$$$$

� Si aparece algo distinto, podremos convertirlo a vectorial mediante el menú Trayecto�>�Objeto´a�jrayecto�y�
i[�Yedl[hj_h|�[d�±JhWo[Yje²�e�[d�±=hkfe²$

Necesitamos obtener nuestra imagen vectorial en el programa Inkscape. Para ello tenemos dos opciones:1.-

a.- I_� gk[h[cei� kdW� _cW][d� l[Yjeh_Wb� gk[� oW� j[d]Wcei� [d� [b� ehZ[dWZeh"� WXh_cei� ?daiYWf[� o�
fkbiWcei�[d�7hY^_le�4�?cfehjWh³$�FeZ[cei�YWh]Wh�_c|][d[i�l[Yjeh_Wb[i�$IL="�\_Y^[hei�$:N<�
Z[�7kje97:�o�ejhei�\ehcWjei$

JWcX_�d� feZ[cei�Z_Xk`Wh� e� [iYh_X_h� Wb]e� Z_h[YjWc[dj[� [d� ?daiYWf[� Yed� iki�^[hhWc_[djWi�
�±H[Yj|d]kbe²"�±J[nje²"�[jY$�$

b.-

Verificar si es vectorial mirando el punto de la página anterior.

Se pueden hacer varias figuras y posicionarlas al gusto, recordando que el punto 
cero de la máquina corresponderá con la cruz indicada con el puntero rojo, según 
i[�_dZ_YW�[d�bW�\eje]hW\�W"�[d�bW�[igk_dW�ikf[h_eh�_pgk_[hZW$

2.-

3.-

Generar un gcode

Una vez realizado el dibujo seleccionamos todas las figuras (Edición > Seleccionar todo) y pulsamos 
en Trayecto > Objeto a trayecto.

Iebe� bei� eX`[jei� gk[� i[Wd� Z[� j_fe� ±JhWo[Yje²� i[� Yedl[hj_h|d� [d� kd�]YeZ[� Z[� Yedjehde"� feh� [iW�
hWp�d�Yedl[hj_cei�W�±JhWo[Yje²�jeZei�[bbei$

Especificaremos el tamaño real de los objetos. Para ello, ajustamos la anchura (±W²) y bW�altura (±>²) de 
cada uno [d�bW�fWhj[�ikf[h_eh�Z[b�fhe]hWcW$

4.-
9WdZWZe Kd_ZWZ[i

7Yj_lWcei�[b�YWdZWZe�o�i[b[YY_edWcei�±cc²�e�±Yc²�fWhW�W`kijWh�[b�jWcW�e�[d�Z_Y^Wi�kd_ZWZ[i$�I[h|�
[b�jWcW�e�h[Wb�Wb�gk[�i[�h[Wb_pWh|�[b�eX`[je$
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Generación del programa gcode

Para generar el programa hemos de ir a la pestaña Extensiones > Oku Desk Laser - NomadTech > Generar 
jhWXW`e�Z[�Yedjehdei.$$%�=[d[hWh�jhWXW`e�Z[�h|ij[h$$$ 
;iYe][h[cei�Yedjehdei�e�h|ij[h�[d�\kdY_�d�Z[b�j_fe�Z[�jhWXW`e�gk[�gk[hWcei�h[Wb_pWh$

I_�gk[h[cei�]hWXWh�kdW�_cW][d�Z[�cWfW�Z[�X_ji�e�kd�Z_Xk`e�l[Yjeh_Wb�Ykoe�_dj[h_eh�[ij��±h[bb[de²"�^[cei� 
Z[�i[b[YY_edWh�bW�efY_�d�Z[�±=[d[hWh�jhWXW`e�Z[�h|ij[h$$$²$

;d� YWie� Z[� gk[� gk[hWcei� YehjWh� kd� Yedjehde� e� cWhYWh� kd� Z_Xk`e� l[Yjeh_Wb"� f[he� iebWc[dj[� ik�Yedjehde"� 
i[b[YY_edWh[cei�bW�efY_�d�±=[d[hWh�jhWXW`e�Z[�Yedjehdei$$$²$

Generar trabajo de contornos

Velocidad de láser (mm/min): ;i�bW�l[beY_ZWZ�W�bW�
gk[� i[� ck[l[� [b� YWX[pWb� b|i[h� ieXh[� [b� cWj[h_Wb�
fWhW�YehjWhbe$

Potencia del láser (%):� ;i� bW� fej[dY_W� W� bW� gk[�
i[� [dY[dZ[h|� [b� b|i[h� fWhW� h[Wb_pWh� [b�
jhWXW`e$� =[d[hWbc[dj["� _dZ_YWh[cei� kdW� fej[dY_W�
Z[b�'&&´��fWhW� jhWXW`ei� Z[� Yehj[$� ;d� [b� YWie� Z[�
cWhYWZe"� indicaremos la potencia según los 
resultados que Z[i[[cei�Yedi[]k_h$

Número de repeticiones:�;ij[�fWh|c[jhe�_dZ_YW�bW�
YWdj_ZWZ�Z[�l[Y[i�gk[�[b�b|i[h�h[f[j_h|�[b�Yedjehde$�
Muy útil para cortar materiales que requieren de 
lWh_Wi�fWiWZWi�fWhW�YehjWhbei�feh�Yecfb[je$

Dibujar trayecto como referencia tras generar 
gcode:�7Yj_lWh[cei�[ijW�efY_�d�[d�[b�YWie�Z[�gk[�
gk[hWcei�l_ikWb_pWh�bW�jhWo[Yjeh_W�gk[�lW�W�i[]k_h�[b�
b|i[h�Wb�[\[YjkWh�[b�jhWXW`e$
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Generar trabajo de ráster

Velocidad de corte (mm/min): ;i�bW�l[beY_ZWZ�W�bW�
gk[�i[�ck[l[�[b�YWX[pWb�b|i[h�ieXh[�[b�cWj[h_Wb�fWhW�
YehjWhbe$

Potencia del láser (%):� ;i� bW� fej[dY_W� W� bW� gk[�
i[� [dY[dZ[h|� [b� b|i[h� fWhW� h[Wb_pWh� [b� jhWXW`e$�
7`kijWh[cei�bW�fej[dY_W�[d�\kdY_�d�Z[b�cWj[h_Wb�gk[�
gk[hWcei� ]hWXWh� o� bei� h[ikbjWZei� gk[� Z[i[[cei�
eXj[d[h$

Resolución de grabado:�;ij[�fWh|c[jhe�h[]kbW� bW�
Z_ijWdY_W�[djh[�kdW�fWiWZW�o� bW�Yedj_]kW$�7�cWoeh�
h[iebkY_�d"� c[deh� Z_ijWdY_W� [djh[� fWiWZWi"� f[he�
jWcX_�d�cWoeh�j_[cfe�Z[�]hWXWZe$

Grabar sólo en una dirección:� CWhYWdZe� [ijW�
efY_�d"�[b� b|i[h�]hWXWh|�[d�kdW�iebW�Z_h[YY_�d��_ZW��
[d� l[p� Z[� ]hWXWh� [d� ¼_ZW� o� lk[bjW½"� Yece�
dehcWbc[dj[� i[� ^Wh�W$� ;d� Wb]kdei� cWj[h_Wb[i� [b�
WYj_lWh�[ijW�efY_�d�fk[Z[�c[`ehWh�[b�WYWXWZe$

Invertir colores:�9ed�[ijW�efY_�d"�be�d[]he�fWiWh|�
W�i[h�XbWdYe�o�be�XbWdYe�d[]he��jWcX_�d�W\[YjW�W�bW�
[iYWbW� Z[� ]h_i[i� _dj[hc[Z_W�$� FWhW� cWj[h_Wb[i�
eiYkhei�e�d[]hei�gk[�i[�XbWdgk[Wd�Wb�i[h�]hWXWZei�
[i�cko�_dj[h[iWdj[�WYj_lWh�[ijW�efY_�d$

Filtrado de imagen:� 9ed�[ijW�efY_�d"�feZh[cei�
eXj[d[h� Xk[dei� h[ikbjWZei� [d� bei� jhWXW`ei� gk[�
fh[i[djWd� Z_\_YkbjWZ[i� W� bW� ^ehW� Z[� ]hWXWh$� ;b�
ie\jmWh[� i_cfb_\_YWh|� bW� _cW][d"� be� gk[� c[`ehWh|�
i_]d_\_YWj_lWc[dj[� [b� h[ikbjWZe� \_dWb� [d� Wb]kdei�
YWiei$



Material Velocidad
de corte

Potencia
de corte

Velocidad
de grabado

Potencia de
grabado

Nº de
pasadas

Tela

Felpa

Cartón
pluma

Goma
Eva

MDF

Contrachapado

Madera
de balsa

Kraftplex

Cartón

Cartulina

Papel

Cuero

Corcho

Metacrilato
opaco

Aluminio
anodizado

Espejo

Piedra
&cerámica

Acero
inoxidable

1000 - 2000
mm/min

100% 1 - 3 3000 - 5000
mm/min

Profundidad
de corte

0,5 - 3
mm

100%

500 - 1000
mm/min

100% 1 - 3 5000 - 7000
mm/min

1 - 6
mm

30% - 50%

600 - 1200
mm/min

100% 1 - 3 5000 - 6000
mm/min

1 - 6
mm

50%

1000
mm/min

100% 1 - 3 5000 - 7000
mm/min

1 - 20
mm

10% - 25%

400
mm/min

100% 2 - 8 4000 - 7000
mm/min

1 - 3
mm

10% - 25%

500
mm/min

100% 2 - 6 5000 - 8000
mm/min

1 - 4
mm

80% - 100%

600
mm/min

100% 2 - 6 5000 - 8000
mm/min

1 - 5
mm

80% - 100%

800 - 1000
mm/min

100% 1 - 3 5000 - 7000
mm/min

1 - 3
mm

100%

600 - 1000
mm/min

100% 1 - 3 4000 - 5000
mm/min

0,5 - 5
mm

45%

700 - 1200
mm/min

100% 1 - 3 3000 - 5000
mm/min

0,5 - 2
mm

80%

1400 - 2500
mm/min

100% 1 3000 - 5000
mm/min

0,2 - 1
mm

70%

1200 - 1600
mm/min

100% 1 - 4 4000 - 5000
mm/min

0,5 - 1
mm

80% - 100%

2000
mm/min

100% 1 - 4 5500 - 6000
mm/min

0,5 - 3
mm

20% - 30%

400
mm/min

100% 3 - 10 4000 - 5000
mm/min

0,5 - 2
mm

70% - 80%

- - 2500 - 5500
mm/min

100%--

- - 3500 - 6000
mm/min

100%--

- - 4500 - 6000
mm/min

100%--

- - 70 - 80
mm/min

100%--

Parámetros de con�iguración sugeridos

Estos parámetros son únicamente como guía - un punto de partida para probar tus materiales y conseguir los mejores resultados.



C

CWZ[hW ;ifkcW
j�Yd_YW

C[jWb[i�de�
\[hheiei

7bkc_d_e

9ecfei_j[i Fb|ij_Yei�o
i_dj�j_Yei

C[jWYh_bWje

Materiales procesables con Red<en

I C B
Largo de trabajo -&&�cc

Ancho de trabajo +&&�cc

Altura de trabajo .&�cc

Largo total '&)&�cc

Ancho total .(&�cc

Alto total )/&�cc�%�''-&�cc��Yed�fWjWi�

''&&�cc

-+&�cc

.&�cc

'*(+�cc

'&.&�cc

)/&�cc�%�''-&�cc��Yed�fWjWi�

',/&�cc

'&)&�cc

.&�cc

(&'+�cc

'),&�cc

)/&�cc�%�''-&�cc��Yed�fWjWi�

Fresadoras
9D9

Largo de trabajo

Ancho de trabajo

Altura de trabajo

Largo total 

Ancho total 

Alto total 

''&&�cc

-+&�cc

.&�cc

'*(+�cc

'&.&�cc

)/&�cc�%�''-&�cc��Yed�fWjWi�

',/&�cc

'&)&�cc

.&�cc

(&'+�cc

'),&�cc

)/&�cc�%�''-&�cc��Yed�fWjWi�

C
Fhe�THC

B
Fhe�THC

Corte plasma
9D9

7Y[he"�Wbkc_d_e"�WY[he�
_den_ZWXb["�YeXh["�[jY$

C NB

9ehj[�o�]hWXWZe
láser CO2

Área de trabajo +&&�n�)&&�cc

Tamaño de máquina /&&�n�-'&�n�*)&�cc

S M L XL

Tipo de láser JkXe�Z[�9E(�#�*&M

-&&�n�*+&�cc

''&&�n�.*+�n�*.&�cc

JkXe�Z[�9E(�#�,&M

'&&&�n�-&&�cc

'+(&�n�'(/+�n�''(+�cc

JkXe�Z[�9E(�#�.&M

'*&&�n�/&&�cc

('(&�n�'*.&�n�''(+�cc

JkXe�Z[�9E(�#�')&M

9ehj[�o�]hWXWZe
láser de diodo

CWZ[hW C[jWYh_bWje
efWYe

J[bW 9k[he FWf[b�o
YWhj�d

=hWXWZe
Z[�[if[`e

F_[ZhW�o
Y[h|c_YW

=hWXWZe
Z[�WY[he�_den$

Materiales procesables con Oku:[ia

7bkc_d_e
WdeZ_pWZe

CWZ[hW C[jWYh_bWje J[bW 9k[he FWf[b�o
YWhj�d

;if[`e F_[ZhW�o
Y[h|c_YW

=hWXWZe
Z[�WY[he�_den$

Materiales procesables con AtheonBWi[h

7bkc_d_e
WdeZ_pWZe

Área de trabajo +&&�n�(/&�cc

Tamaño de máquina -(&�n�+&+�n�'.+�cc

Tipo de láser B|i[h�Z[�Z_eZe

Oku:[ia

C Fhe�THC

?dl[hj[h�*+�7�=OI

l'$(



C

CWZ[hW ;ifkcW
j�Yd_YW

C[jWb[i�de�
\[hheiei

7bkc_d_e

9ecfei_j[i Fb|ij_Yei�o
i_dj�j_Yei

C[jWYh_bWje

Materiales procesables con Red<en

I C B
Largo de trabajo -&&�cc

Ancho de trabajo +&&�cc

Altura de trabajo .&�cc

Largo total '&)&�cc

Ancho total .(& cc

Alto total )/&�cc�%�''-&�cc��Yed�fWjWi�

''&&�cc

-+&�cc

.&�cc

'*(+�cc

'&.&�cc

)/&�cc�%�''-&�cc��Yed�fWjWi�

',/&�cc

'&)&�cc

.&�cc

(&'+�cc

'),&�cc

)/&�cc�%�''-&�cc��Yed�fWjWi�

Fresadoras
9D9

Largo de trabajo

Ancho de trabajo

Altura de trabajo

Largo total 

Ancho total 

Alto total 

''&&�cc

-+&�cc

.&�cc

'*(+�cc

'&.&�cc

)/&�cc�%�''-&�cc��Yed�fWjWi�

',/&�cc

'&)&�cc

.&�cc

(&'+�cc

'),&�cc

)/&�cc�%�''-&�cc��Yed�fWjWi�

C
Fhe�THC

B
Fhe�THC

Corte plasma
9D9

7Y[he"�Wbkc_d_e"�WY[he
_den_ZWXb["�YeXh["�[jY

C NB

9ehj[�o�]hWXWZe
láser CO2

Área de trabajo +&&�n�)&&�cc

Tamaño de máquina /&&�n�-'&�n�*)&�cc

S M L XL

Tipo de láser JkXe�Z[�9E(�#�*&M

-&&�n�*+&�cc

''&&�n�.*+�n�*.&�cc

JkXe�Z[�9E(�#�,&M

'&&&�n�-&&�cc

'+(&�n�'(/+�n�''(+�cc

JkXe�Z[�9E(�#�.&M

'*&&�n�/&&�cc

('(&�n�'*.&�n�''(+�cc

JkXe�Z[�9E(�#�')&M

9ehj[�o�]hWXWZe
láser de diodo

CWZ[hW C[jWYh_bWje
efWYe

J[bW 9k[he FWf[b�o
YWhj�d

=hWXWZe
Z[�[if[`e

F_[ZhW�o
Y[h|c_YW

=hWXWZe
Z[�WY[he�_den$

Materiales procesables con Oku:[ia

7bkc_d_e
WdeZ_pWZe

CWZ[hW C[jWYh_bWje J[bW 9k[he FWf[b�o
YWhj�d

;if[`e F_[ZhW�o
Y[h|c_YW

=hWXWZe
Z[�WY[he�_den$

Materiales procesables con AtheonBWi[h

7bkc_d_e
WdeZ_pWZe

Área de trabajo +&&�n�(85�cc

Tamaño de máquina -(&�n�+&+�n�'.+�cc

Tipo de láser B|i[h�Z[�Z_eZe

Oku:[ia

C Fhe�THC

?dl[hj[h�*+7�=OI



Gk[h[cei�ZWh� bWi�]hWY_Wi�W�jeZei� bei�kikWh_ei�feh� 
su conȋianza en 1RPDGJ[Y^"�feh�WokZWhdei�W�bb[lWh� 
W�YWXe�dk[ijhei�ik[�ei�o�^WY[h�kd�fheZkYje�c[`eh� 
YWZW�Z�W$

Feh� [bbe� fed[cei� W� ik� Z_ifei_Y_�d� kd� [gk_fe� Z[� 
[nf[hjei� fWhW� iebl[djWh� YkWbgk_[h� ZkZW� o� i[]k_h� 
trabajando en mejoras.

!!!"1RPDGJ[Y^"#$

;b�[gk_fe�Z[�1RPDGJ[Y^





NOMAD Technologies, S. L.
7l[d_ZW�CWZh_Z�*,"�DWl[�)
*-&&.�LWbbWZeb_Z"�;ifW�W

mmm$decWZj[Y^$[i
Yec[hY_Wb6decWZj[Y^$[i




